
   

 

 

            

            

            

            

            

            

            

            

          
 

 

 

TAMANHO ÚNICO 

O capuz de segurança Teknoluvas TKS 02 é confeccionado especialmente para a proteção do 

crânio e ombros do usuário contra agentes térmicos provenientes de operações de soldagem e 

processos similares. O tecido em brim é leve, mantendo a mobilidade e conforto do usuário, 

em velkro permitindo regulagem e elástico 

DESCRITIVO TÉCNICO 

   Tecido Antichamas 

Capuz Soldador Teknoluvas 

O capuz de segurança Teknoluvas TKS 02 é confeccionado 

especialmente para a proteção do crânio e ombros do 

usuário contra agentes térmicos provenientes de operações 

de soldagem e processos similares. O tecido em brim é leve, 

mantendo a mobilidade e conforto do usuário, 

Especificações Técnicas: Produzido em brim antichama, 

costurado com linha de aramida, fechamento em velkro 

permitindo regulagem e elástico. 

Aplicações: Soldagem a gás, soldagem MIG, soldagem TIG, 

soldagem micro plasma, solda elétrica, oxiacetileno, corte de 

plasma e soldagem em espaço confinados. 

Cuidados e conservação: 

• Lavar em temperatura no máximo de 60 °C; 

• Secar a sombra; 

• Passar a ferro em temperatura máxima de 150 °C; 

• Não utilizar alvejante. 

ATENÇÃO: Pode ser aplicado silk com a logomarca da empresa. 

CONSULTE-NOS PARA MAIORES INFORMAÇÕES 

IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS. A COR PODE VARIAR 

LEVEMENTE NO PRODUTO REAL 

 

CA: 37.348 

Descrição DESCRIÇÃO 

Capuz de segurança confeccionado, tecido retardante a chamas, com saia de proteção até no ombro, com 

fechamento em velcro, costurado com linha de aramida. 

APLICAÇÕES 

Proteção do crânio e pescoço do usuário contra agentes térmicos (pequenas chamas, calor de contato 

convectivo, radiante e metais, fundidos e agentes abrasivos, escoriastes e térmicos provenientes de operação 

de soldagem e processos similares. 

HIGIENIZAÇÃO 

• LAVAR COM PRODUTOS NEUTROS (SABÃO LÍQUIDO OU PÓ). 

• NÃO UTILIZAR PRODUTOS CLORADOS, POR COMPREMETER A RESISTÊNCIA MECÂNICA 

• NÃO UTILZAR AMACIANTES COM BASE CLORADA 

• NÃO USAR SABAR EM BARRA 

• SEMPRE SECAR NA SOMBRA E DO LADO AVESSO. 

• PARA SECAGEM INDUSTRIAL NÃO ULTRAPASSAR 70°C. 

• NÃO LAVAR A SECO. 

• NÃO PASSAR COM TEMPERATURA SUPERIOR A 110°C.  
 

 

 

 
  

 

 

 

  

ISSO 11611:2015   NBR 11612:2017 

I) O EPI obteve resultado de níveis de desempenho 

Código "A1+A2", Classe "2" para ISO 11611:2015 e 

A1+A2 B2 C2 D3 E3 F2. para ABNT NBR ISO 

11612:2017, em que: A1+A2 - propagação de 

pequenas chamas; B2 - calor convectivo; C2 - calor 

radiante; D3 - grandes massas de metal fundido 

(alumínio a 780º C); E3 - grandes massas de metal 

fundido (ferro a 1400º C); F2 - calor de contato. II) 

Demais especificações técnicas do EPI deverão ser 

obtidas junto ao fabricante. 

 

 

Informações Técnicas 

https://teknoluvas.com.br/
https://teknoluvas.com.br/
https://consultaca.com/37348

